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   Whilst every effort has been made to ensure the accuracy of this specification, we cannot accept responsibility for damage, injury, 
loss or expense from errors or omissions. In the interest of technical improvement, this specification may be altered without notice. 

For pricing or any further information, please contact Omni Instruments Ltd.

Contact Details: 
Tel:  +44 1382 443000   
Email: info@omni.uk.com 

Mailing Address: Unit 1, 14 Nobel Road, 
Wester Gourdie Industrial Estate, 
Dundee, DD2 4UH.

Website: www.omniinstruments.co.uk
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050 me

sheet 

e cable length i

e, please let us k

DN200~1000, w

pe for pipes sm

n 300mm 

eam, please adv

d or superheate

erials, please ad

equirement. 

is lower than 40

with us. MV ve

ature is 250 dgr

al is output tho

~20mA. 

ulti‐variable ve

9 require one w

r production 

th, has to has R

e indicates the 

e pipe, for exam

eans DN50,   

is 5m, 

know 

afer 

aller 

vise if 

ed 

dvise 

0 dgr 

ersion 

r C 

ough 

ersion

week 

RS485

inner 

mple, 
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if be
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Wha

proc

requ

shou

b. Fl

As  in

cust

have

we h

tran

To  k

table

c. If 

work

d. F

insta

flang

e. Fo

flang

mar

f. Fo

g. If 
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3) Ex

App

Satu

Flow
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RS48
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nsure the cu

elow informat

etailed fluid i

at  is the fluid

cess pressure

uired before w

uld be chosen

ow rate.   

ndicated  in e

omer require

e to transfer 

have to calcu

sfer it in to vo

know  the pro

e of saturated

the fluid is O

kshop, we str

or wafer  typ

allation,  thus

ged will be m

or wafer type

ged type, as a

ket to save th

r flanged typ

customer sh

h our enginee

xample of a m

lication:   

urate steam, p

w rate:800~40

100 (4”) ANSI 

85+PULSE ou

g informatio

stomer find t

tion is provid

ntroduction. 

d (air or steam

e and temper

we can know 

n 

earlier section

ed  is volume 

them  into ve

late the dens

olume flow ra

ocess density

d steam. 

O2, the wette

rongly recom

pe, we will  p

s  customer  s

made in the m

e, we will pro

all bolts and 

he cost of tra

e, customers

hould have a

er or sales per

model select

process press

000kg/hr 

flanged proc

tput, 24VDC 

n required 

the right prod

ed with. 

m or N2 or…

rature ranges

if our flow m

n, you will fin

range (m3/h

elocity range

sity of the flu

ange and fina

y of  saturate

ed parts have 

mend custom

provide  coun

should  advise

material same 

ovide custom

screws are st

nsportation.

s need to adv

ny other  inq

rson. 

ion 

sure 0.8Mpa. 

cess connectio

power, integ

duct which c

…)? The visco

s of the fluid

meter can be 

nd out veloci

hr,  l/min) or m

.  If the requi

uid base on th

ally to velocit

d  steam, ple

to be degrea

mer to do it a

nter  flanges w

e  the materi

as the proce

mer along wit

tandard parts

vise the type o

uires or spec

on. 

ral displayer

Vo

an fit in the a

osity and den

are all very 

used in the fl

ity range  in s

mass flow ra

irement of cu

he process pr

ty range 

ease  referenc

ased .Also we

gain at field b

which will  b

ial  of  the  pr

ess pipe line t

h screws and

s, customer c

of the flanged

cial  requirem

ortex  flow  m

application, i

nsity of the f

important. T

luid and wha

specification. 

te (kg/hr,  lb/

ustomer  is a 

ressure and t

ce  to  the  app

e can do the 

before install

e welded  to

rocess  pipe  l

o ensure a re

d bolts for  in

can prefer to 

d. 

ments, please 

meter  dates

t would be b

fluid, the accu

his  informati

t other treatm

If the flow r

/hr, tons/day

mass flow ra
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pendix of de

degreasing in

ation. 

o  the  pipe  d

line.  Our  cou

eliable weldin

stallation. Bu

buy them in 

be  free  to c
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better 
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ment 
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)  ,we 

ange, 
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uring 
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ng. 

ut for 
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check 
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In 0.

800 

4000
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Coun

Mod
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chos

App

Me

Am

nter ordering

.8Mpa, the de

kg/hr = 192 m

0 kg/hr = 961

velocity is wi

nter solution

del number:V

I flange, 0.8M

se multi‐varia

endix I. Spec

Fliud to m

Nominal d

easurement r

Accur

Repeata

Outp

Process Tem

Ran

Process Pres

mbient Tempe

Ambient H

Electrical Co

Mate

g information

ensity of satu

m3/hr = 6.8m

1 m3/hr = 34m

ithin our stan

: 

VFM60‐N‐T13

Mpa saturate

able version. 

cification cha

measure 

diameter 

range（m/s）

racy 

ability 

put 

mperature 

ge 

ssure Limit 

erature Rang

Humidity 

onnection 

rials 

n 

urated steam 

m/s 

m/s 

ndard measur

313S9N100 or

d steam, 2~7

rt 

W

 
Steam

Gas

Liquid

For 

e 

is about 4.16

rement range

r VFM60‐M‐T

70 m/s, tempe

Wafer/Flanged

Ins

DN15

6~70

6~60

0.3~7

multi‐variab

Pulse / 4

‐40℃~1

–0.

Vo

62kg/hr (170 

e of 2~70m/s

T1313S7N100

erature comp

Liquid

d(ANSI/DN/D

sertion:300m

5~20 

0 m/s 

0 m/s 

7m/s 

±1% RD (ins

le version: te

0

4~20mA / 4‐2

150℃  ; ‐40℃

1 MPa (–1 kg

–4

5 to

1/2 NP

304 SS, 3

ortex  flow  m

degree C) 

0 

pensation and

d, steam, gas 

DIN/JIS):15mm

mm~700mm(1

DN25~32

4~70 m/s

4~60 m/s

0.3~7m/s

sertion is 1.5%

emperature ±

0.3% RD 

20mA@ HAR

℃~250℃  ; ‐4

g/cm2) to flan

0 to 85°C 

o 100% RH

PT, M20 × 1.5

316 SS, 316L 

meter  dates

d RTD require

m~300mm(1/

12"~28") 

2  D

s 

s 

s 

%RD) 

1℃,pressure

T / RS‐48

40℃~350℃ 

nge rating 

5 

SS 

sheet 

ed or 

/2"~12") 

DN40~300 

2~70 m/s 

2~60 m/s 

0.3~7m/s 

e:0.75% FS 

85 

; 
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App

Rem

Pressu

Tempe

Density

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

Lower 

Upper 

App

Rem

Nomina

Min flow

Max flo

endix II. Den

mark: All meas

re Mpa 

erature ℃ 

y Kg/m3 

limit DN25 

limit DN25 

limit DN32 

limit DN32 

limit DN40 

limit DN40 

limit DN50 

limit DN50 

limit DN65 

limit DN65 

limit DN80 

limit DN80 

limit DN100 

limit DN100 

limit DN125 

limit DN125 

limit DN150 

limit DN150 

limit DN200 

limit DN200 

limit DN250 

limit DN250 

limit DN300 

limit DN300 

endix III. Vol

mark: All meas

al size  DN25

w (m3/hr)  14.1 

ow (m3/hr)  105.9

nsity and mea

surement lim

0.3  0.4 

133.5  143.

1.615  2.16

22.8    30.6 

199.6    267.

18.7    25.0 

327.0    438.

14.6    19.6 

511.0    684.

22.8    30.6 

798.4    1069

38.6    51.6 

1349.3    1807

58.4    78.2 

2043.8    2737

91.2    122.

3193.5    4277

142.6    190.

4989.8    6683

205.3    275.

7185.4    9623

365.0    488.

12774.0    1710

570.3    763.

19959.4    2673

821.2    1099

28741.5    3849

ume measur

surement lim

5  DN32  DN

11.6    9.0

9    173.6    27

asurement lim

mits is in unit K

0.5  0

6  151.8  1

3  2.669  3

37.7    4

3    329.9    3

30.9    3

0    540.4    6

24.1    2

3    844.4    1

37.7    4

9.3    1319.4  1

63.7    7

7.1    2229.8  2

96.5    1

7.4    3377.7  4

2    150.8    1

7.1    5277.7  6

9    235.6    2

3.0    8246.4  9

0    339.3    4

3.5    11874.8  1

8    603.2    7

08.5    21110.7  2

8    942.4    1

32.0    32985.5  3

9.8    1357.1  1

94.1    47499.2  5

rement limits

mits is in unit m

N40  DN50 

0    14.1   

71.2    423.7   

mits of satura

Kg/hour, all p

0.6  0.7 

158.9  165 

3.17  3.667 

44.8    51.8   

391.8    453.2 

36.7    42.4   

641.9    742.5 

28.7    33.1   

1002.9  1160.2 

44.8    51.8   

1567.1  1812.8 

75.7    87.5   

2648.4  3063.6 

114.6    132.6 

4011.8  4640.7 

179.1    207.2 

6268.4  7251.1 

279.8    323.7 

9794.3  11329.9 

403.0    466.1 

14103.8  16315.0 

716.4    828.7 

25073.4  29004.5 

1119.4  1294.8 

39177.3  45319.6 

1611.9  1864.6 

56415.3  65260.2 

s of air. 

m3/hour 

DN65  DN80 

23.9    36.2   

716.1    1084.7 

Vo

ated steam

pressure is ab

0.8  0.9

170.7  175.4

4.162  4.66

58.8    65.9 

514.4    576.

48.2    54.0 

842.7    944.

37.6    42.2 

1316.8  1475

58.8    65.9 

2057.5  2306

99.3    111.4

3477.2  3897

150.5    168.

5267.2  5903

235.1    263.

8229.9  9224

367.4    411.

12859.3  1441

529.1    593.

18517.4  2075

940.6    1054

32919.8  3689

1469.6  1647

51437.1  5765

2116.3  2372

74069.5  8302

DN100  DN12

56.5    88.3 

1694.9  2648

ortex  flow  m

bsolute pressu

1  1

4  179.9  1

5  5.147  6

72.7    8

5    636.1    7

59.6    7

6    1042.2  1

46.5    5

5.9  1628.4  1

72.7    8

6.1  2544.4  3

4    122.9    1

7.4  4300.1  5

7    186.1    2

3.7  6513.7  7

6    290.8    3

4.6  10177.7    1

8    454.4    5

13.4  15902.6    1

0    654.3    7

55.3  22899.8    2

4.2  1163.2  1

98.3  40710.7    4

7.2  1817.4  2

53.6  63610.5    7

2.0  2617.1  3

21.2  91599.2    1

25  DN150  DN

127.1    22

8.3  3813.6  67

meter  dates

ure 

1.2  1.5 

188  198.4 

6.127  7.602 

86.5    107.4   

757.2    939.5   

70.9    88.0   

1240.6    1539.3 

55.4    68.7   

1938.5    2405.2 

86.5    107.4   

3028.9    3758.1 

146.3    181.5   

5118.8    6351.1 

221.5    274.9   

7753.9    9620.6 

346.2    429.5   

12115.5    15032.2

540.9    671.1   

18930.5    23487.8

778.9    966.4   

27260.0    33822.5

1384.6    1718.0 

48462.1    60128.8

2163.5    2684.3 

75722.1    93951.3

3115.4    3865.4 

109039.8  135289

N200  DN250 

26.0    353.1   

779.7    10593.2   

sheet 

2   

8   

5   

8   

3   

9.8 

DN300 

508.5   

15254.2 
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App

Rem

Nomina

Min flow

Max flo

Cont

endix IIII. Vo

mark: All meas

al size  DN25

w (m3/hr)  0.5   

ow (m3/hr)  12.4 

tact informat

olume measu

surement lim

5  DN32  D

0.9    1.

20.2    31

tion: 

rement limit

mits is in unit m

N40  DN50 

.4    2.1   

1.6    49.4   

ts of liquid 

m3/hour 

DN65  DN80

3.6    5.4   

83.5    126.6 

Vo

DN100  DN1

8.5    13.2

197.7    309.

ortex  flow  m

125  DN150  D

2    19.1    3

.0    444.9    7

meter  dates

DN200  DN250 

33.9    53.0   

791.0    1235.9   

sheet 

DN300 

76.3   

1779.7 
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